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10-M12刀塔安裝螺栓孔

Ø30定位孔(底部向上18)
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4-M10刀座安裝螺栓孔

2-切削液出水口

15刀座定位塊

放大視圖A
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鉦通工業股份有限公司
Jhen Tong Precision Co.,lTD.
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3

NC-100-V10L_400規格說明

工位數(mm)

中心高(mm)

刀盤直徑(mm)

內徑刀柄徑(mm)

外徑刀柄徑(mm)

端面刀柄徑(mm)

工作油壓(kg/cm
2

)

伺服傳動速比

定位精度(Deg)

重複定位精度(Deg)

10

100

400

40

25

25

油壓夾緊(kg/cm
2

)

35

3800

1 : 48

2 "

1 "

NC100伺服刀塔V10L_400型 NC-100-V10L_400
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